GUIDE

Ventiler i anrikningsverk

- sa sdkerstaller du driften
(och undviker oplanerade driftstopp).

RameénValves

We know the flow



Ventilerna ar en liten del av en anriknings-
anlaggning, men en valdigt viktig del. For att
inte riskera att de orsakar driftstopp, fel i
produktionen och arbetsskador behdver du
kunskap. Du behdver veta hur du valjer och
bestaller ratt ventillosningar, och hur de ska
monteras och underhallas.

Det ar precis vad du kommer att [dra dig av den
har guiden.

Den vander sig till dig med som har ett arbete
som beror féradlingsdelen av gruvanlaggningar.
Du kanske tar fram ventillosningar, forser
gruvindustrin med ventiler, eller ansvarar for
inkdp, drift eller underhall pa ett gruvbolag.

Guiden ar uppdelad i fyra avsnitt:

Produktval: Hur du valjer ratt kulsektorventiler
for processer i anrikningsverket

Bestallning: Hur du bestaller ratt ventiler

Underhall: Hur din personal ska underhalla
ventilerna for att undvika olyckor och driftstopp

Arbetsmiljo: Hur du gor arbetsmiljon sdakrare




Sa viljer du ritt kulsektorventiler
for processer i anrikningsverket

Anrikning av metaller och mineraler som bryts i
en gruva stéller sarskilda krav pa utrustningen.
Det géller inte minst ventilerna som reglerar

och isolerar media i anlaggningen. Fel ventiler
Okar risken for dyra driftstopp, olyckor och
miljoskadliga utslapp. For att inte tala om kortare
produktlivstid och dyrt underhall.

S& hur tar du fram en bra [6sning?

Ratt ventiler ar avgorande for
en effektiv och sdaker gruvdrift

Mineralbearbetning sliter hart pa utrustningen
som anvands i gruvforadling. Men det racker inte
att valja kvalitetsprodukter, det maste vara ratt
produkt for &ndamalet. Inte minst reglerventiler

kommer i en massa varianter och storlekar och
one size does not fit all.

Undvik fallan att ga pa gammal indata som
anvants vid tidigare installationer - den kan mycket
val vara inaktuell. Det ar inte heller nagon bra idé
att blint forlita sig péa att leverantéren ska fanga
upp felen.

Om du utfor tekniska utredningar och hjalper
foretag i gruvindustrin att optimera sina
processer, gor du klokt i att sjalv sékerstalla

att leverantoren har ratt data. Ta reda pa vilka
processegenskaper som ska uppnas och

ange dem i underlaget. Sékerstéll alltid med
uppdragsgivaren att indata ar korrekt och aktuell.
Gammal indata kan orsaka stora problem i
efterhand nér komponenter som ventiler ar
feldimensionerade av leverantoren.



Vilj produkt utifran anvandning

Nar du véljer ventiler ar det allra viktigaste att utga
fran aktuella media och applikationer, det vill
séga vad ventilen ska reglera och vad som ska
uppnas i processen, till exempel ett visst flode,
tryck, niva, temperatur eller annat.

N&gra vanliga media ar:

e Slurry, en blandning av sand, mineraler och
annat som processas i olika steg for att
framstéalla slutprodukter som guld, silver,
jarn eller zink

e \atten, exempelvis processvatten eller
spolvatten

o Kemikalier som tillsétts for att rena eller
utvinna mineraler

e (as, till exempel naturgas, syrgas, kvavgas,
vatgas eller andra industrigaser

| ett anrikningsverk for jarnmalm finfordelas
malmen, orenheter avliagsnas och jarnhalten hojs.
For att komma &t och avidgsna orenheter mals
malmen till ett fint koncentrat och blandas med
vatten till en slurry.

Négra vanliga applikationer inom gruvindustrin ar
reglering av kalkvatten, slipvatten och spadvatten.
Andra tillampningar ar att skota vattenflode till

och fran separatorer, vattenatervinning, avvattning
eller sandpumpning. Varje applikation stéller sina
speciella krav pa ventilerna.

En reglerventil ska dimensioneras och optimeras
for jobbet den ska utféra, det vill s&ga for det
media den ska reglera. Eventuella processer den
utsatts for vid uppstart, rengéring eller stopp
maste beaktas. Ventiler kan reglera olika medier,
men aven anvandas for att dosera exempelvis
kemikalier eller vatten i syfte att uppna optimala
processegenskaper. D& &r det viktigt den ar
anpassad for det media och den volym som ska
doseras.

For lite kemikalier kan férsamra
processverkan och orsaka fel pa produkten
som anlaggningen framstaller.

For mycket kemikalier &r daligt for miljon
och sliter pa utrustningen vilket ger kortare

serviceintervall. Att kemikalierna ofta ar dyra dkar
ocksa produktionskostnaden.

Ventilernas material har ocksa betydelse for
hallbaaterial korroderas av kemikalierna —
ventilen rostar helt enkelt sonder. Fratande,
sura och explosiva kemikalier stéller sarskilda
materialkrav. Partiklarna sliter pa ventilerna vilket
far ventiler belagda med vissa ytbehandlingar,

till exempel keramik, att erodera. Det finns
gummilinade produkter gjorda for att klara av
slurryn genom att stéta bort partiklarna fran ytan.

Montering och underhall &r ocksa en del av
produktens anvandning. Hur svart &r det att skota
om och byta ut produkterna?

Ratt dimensionerade ventiler av ratt kvalitet Okar
serviceintervallen drastiskt. Ar de dessutom enkla
att serva och inte kraver komplicerade ingrepp,
som slangbyten, ar det en stor fordel.

Dimensionering och produktval
- det ar har det ska bli ratt

Att en reglerventil dimensioneras ratt ar
avgorande for att en process ska fungera
effektivt och utan miss6den. Leverantdrens
gor berakningar som ska sékerstalla en
kostnadseffektiv, driftsdker och hallbar
ventillésning. De baseras péa din input,
vilket betyder att ett fullstandigt och korrekt
forfragningsunderlag &r avgorande.

De viktigaste faktorerna for ratt

dimensionering ar:

e Media

e Fl6de - min, normal, max

e Temperatur pa media

e Inloppstryck

e Utloppstryck eller mottryck, dvs tryckfall dver
ventilen



Andra parametrar att ta hansyn till: Tryckfallet

vid stangd ventil

e Densitet, -viskositet och -koncentration samt
férekomsten av slitande partiklar

e Rorets storlek och material

e | Ampliga material for delar i kontakt med
media

e Eventuella dnskemal om stalldon, lagesstallare
eller tillbehdér som magnetventiler,
grénslagesbrytare eller |uftfilterregulatorer

Lésningens fysiska dimensioner, hur mycket

plats ventilen kréaver i anlaggningen, har ocksa
betydelse. En kompakt liten ventilldsning gor
installation och underhall lattare an en I6sning som
kraver mycket plats.

Materialet behdver forstds matcha mediet
och applikationen. Ska ventilen klara en hég
mekanisk belastning, som att éppnas och
stdngas manga ganger, behdver detta vagas in

nar I6sningen dimensioneras. Kontrollera ocksa att
den a&r CE-markt enligt Tryckkarlsdirektivet.

Kloka produktval handlar mycket om att hitta
ratt kvalitetsniva. Att anvanda rostfritt stél

eller onddigt stora ventiler nér det inte behdvs
innebar till exempel en onddigt stor investering.
For enkel teknik eller billiga materialval medfér

4 andra sidan ofta kravande underhéllsarbete,
och i varsta dyra fel i produktionen. Oavsett
teknisk niva ska leverantdren ha provtryckt
produkterna och utfardat ett testprotokoll (ITP)
eller funktionsintyg. Nar du &nda fragar efter det,
kan du aven be att fa se berakningsunderlaget
ocksa, som visar vilka indata som anvants och
vilka val leveranttren gjort.

Om ventilerna ska vara uppkopplad mot ett digitalt
kommunikationssystem, exempelvis Profibus,
behdver de stddja det industriprotokoll som
galler for anlaggningen for att fungera.



Se till livscykelkostnaden Ventilerna &r en liten del av anrikning av mineraler

Billiga produkter kan bli en dyr affar. Att satsa och metaller, men det ar en valdigt viktig del.

pa lagsta styckpris ar en riskabel vag eftersom
det ofta ar synonymt med sémre material och
konstruktion. Produkterna gar sénder eller néts
ut snabbare. En daligt fungerande eller lackande
ventil aventyrar sékerheten, produktionen
och o6kar underhallskostnaden. Inkdpspriset
ar bara toppen av isberget. For att kunna foresla
ekonomiskt héllbara I6sningar for gruvindustrin
behdver du ta hansyn till den totala kostnaden
over tiden, den sa kallade Total Cost of
Ownership, TCO.

Forhoppningsvis har du nu fatt en lite béattre
forstaelse for vad du ska tanka pé néar du
designar l6sningar for en gruvanlaggning som
involverar ventiler.

Om du har du frégor vilken ventilldsning som
passar en viss anlaggning, hor av dig till oss.

Nagra faktorer att ta hansyn till som bidrar till den
totala kostnaden ar:

e |ivslangd

e Underhéllsintervall

® Reservdelsbehov

e Behov av rengoring

e Felfrekvens

e Slitage

e Skador pa miljo, manniskor och utrustning
e Produktionsbortfall och férseningar

e Energiférbrukning

e FoOrbrukning av olja och andra smoérjmedel




Checklista for att bestalla ratt
ventiler for ett anrikningsverk

Att bestélla ventiler &r inte svart.

Men att bestélla ratt ventiler kan vara en
utmaning. Inte minst inom gruvindustrin, dar fel
produkt i ett anrikningsverk kan fa stora foljder.

Om ditt arbete ar att foérse gruvindustri med
robusta och prisvarda komponenter, har du
antagligen ett brett utbud av artiklar att halla
reda pa. Det kan vara en utmaning att halla koll
péa varenda produktkategori.

S& hur kan du se till att bestallningen blir ratt utan

att den drar ut pa tiden? Genom att ha koll pa:

e Vad du behdver vara uppmérksam pa i ett
forfragningsunderlag

e \ad du ska begéara av den tekniska konsulten
och leverantéren

Ga inte pa gamla antaganden

Ett vanligt misstag nar man far en forfragan

och ska bestalla produkter fér en ventilldsning

ar att ga pa gamla antaganden. Det som har
fungerat forut eller valts fér andra kunder fungerar
inte nddvandigtvis for upphandlingen du sitter
med just nu. Risken &r éverhdngande att det
atminstone finns ndgot som inte stammer.

Skynda langsamt

Det ar inte ovanligt att i stort sett vidarebefordra
specifikationer som kommer in till

leverantérerna. Tid ar pengar, men det I6nar

sig att gbra sin hemléxa innan man bestéller.
Forfragningsunderlaget stammer inte alltid. Ibland
saknas viktiga uppgifter. Sarskilt om leverantéren
inte varit med i ett tidigt skede eller utgér fran
information fran en mindre insatt kalla. Om saker



och ting inte stdammer i offertforfragan kan den latt
borja valsa runt mellan olika personer vilket gor att
bestéliningen istéllet tar l&ngre tid.

Fa med allt i inképsunderlaget

Utbudet av ventiler och automation ar enormt,
sarskilt om vi pratar reglerventiler, och en och
samma leverantdr kan ha hundratals varianter.
Det finns skal till det: varje media, applikation och
anlaggning har sina unika krav pa ventilerna for
att det ska halla och fungera som de ska. For

att vara saker pa att du bestaller ratt produkter
ar det viktigt att det inte finns nagra luckor eller
felaktigheter i forfragningsunderlaget.

Stall krav pé att underlaget du far ska vara sa
fullstandigt underlag som majligt, men lita heller
inte blint p& det.

Sarskilt viktigt ar f& med i forfragningsunderlaget
till leverantéren ar:

e Media

e Fléde (min, normal, max)

e Temperatur pa media

¢ |nloppstryck

e Utloppstryck, &ven kallat mottryck, tryckfall
Over ventilen

Néagra nyckelfragor till den som tagit fram en
teknisk 16sning ar:

e Vad ar ventilens applikation — vad ska
dess funktion vara?

e | vilken milj6 ska ventilen anvandas och
vilka krav staller den?

e  Om mediet ar flytande, vilken densitet,
viskositet och koncentration har det?

e Foérekommer slitande partiklar?

e Vilka ar lampliga material fér delar i
kontakt med media?

e \Vilka reservdelar finns och hur byts trasiga
delar ut?

e Finns det krav pa certifikat och markning
av produkterna, i sa fall vilka?




Hall ratt teknisk niva

Ha mojligheten att du kanske héller pa att skjuta
6ver malet i bakhuvudet. Att valja material

som klarar péafrestningar det aldrig kommer att
utsattas for eller dverdimensionerade ventiler
kostar multum till ingen nytta. Stall frdgan: vad far
I6sningen kosta och vad ska den uppna?

Samtidigt kan alltfér enkla produkter betyda

en onddigt hég underhallsbudget och kanske
sluta med att en slutkund sitter med ett oplanerat
driftstopp i anrikningsanlaggningen. Ett verkligt
exempel pa fel teknisk niva — bade uppét och
nedat samtidigt - ar anlaggningen som satte in
ventiler av rostfritt stal i stallet for gjutjarn, men
utan gummilining. Det slutade med att de fick byta
de dyra ventilerna vart fjortonde dag.

Det har ocksé forekommit fall dar ventiler
levererats med avancerade styrutrustningar med
profibusinterface utan att sen ha ndgon annan
utrustning att prata med. En lardom av detta ar
att anpassa produkterna till anlaggningens
tekniska niva.

Hall personlig kontakt med
leverantoren

Ta for vana att alltid kolla med leverantdren innan
du bestéller. Det kan finnas en billigare eller
battre I6sning du inte kanner till.

En bra relation gbr som bekant kommunikationen
smidigare: snabba svar, snabba bestéllningar, mer
affarer. Ett gott samarbete med leverantéren
kan undvika missforstand och bristfallig
information och undvika férseningar, produktfel
och missndjda kunder.

Leverantoren ska ocksé kunna halla dig
informerad och ge dig "snabbutbildning” inom
reglerteknik, produktval med mera. Vi pa Ramén
Valves hjélper dig garna.




Ritt underhall - sa skoter du om
ventilerna for att undvika stopp
och olyckor i gruvanlaggningen

Felaktig hantering av ventilerna i ett anriknings-
verk kan sluta med héga underhallskostnader,
fel i produktionen och i véarsta fall personskador.
For att ta hand om dem pa rétt sétt behdver
personalen ha ratt kunskap. Sarskilt nar det
handlar om reglerventiler.

""Har vi nagon som kan
kulsektorventiler?"

For att byta ut kulan i en kulsektorventil behdver
man veta vad man gor. Det &r mycket att halla
reda pa, fran att undvika klamrisker och montera
ventilen at ratt hall i ratt vinkel till att dra at

bultarna med ratt vridmoment. Gott om utrymme
for "den manskliga faktorn” med andra ord.

Inte s& konstigt att manga byter ut hela ventilen
istéllet for den trasiga delen for att undvika risker.
Men att bara halla kompletta ventiler pa lager att
byta ut de befintliga till vid planerade driftsstopp ar
en dyr underhéllsstrategi.

Om du ar projektledare eller underhallsansvarig for
en anlaggning och kanner igen det har, finns det
tva saker du kan gora. Dels kan du se till att din
tekniska personal far utbildning i hur de tar hand
om ventilerna. Dels kan du vélja ventiler med lang
liviangd och &r lattare att byta ut och underhélla.
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R&tt rutiner fran leverans till byte

Om vi tittar pa kulsektorventiler, vad behdver du
tanka pa rent konkret?

Det borjar redan nar ventilerna levereras.
Kontrollera att de stammer med bestéllningen och
ar fria fran transportskador.

Markningen visar produktens egenskaper
och ska innehélla ratt tryckklass, storlek, typ,
materialkod, material och eventuellt CE-marke.

Ventiler marks med individuella serienummer
for att kunna identifieras och sparas. Begér att
leverant6ren marker ventilen med dess unika
positionsnummer i anldggningen, det s& kallade
TAG-numret. TAG-numret anges da ocksa i
PID-ritningen &ver anldggningen som beskriver
komponenter och var den ar placerad. P& sa
satt blir produkten spérbar vilket kan undvika
missforstand och misstag.

Det ska ocksa finnas ett materialcertifikat
enligt standarden EN 10204, ett sd kallat 3.1
eller 3.2 intyg. Det visar vilket material ventilen ar
gjord av och gor att den kan sparas tilloaka till
leverantoren.

Foérvara ventiler | 6ppet lage dar de inte riskerar
korrosion eller nedsmutsning och behall skyddet
pa. Har de gummilining ar det viktigt att de forvaras
morkt, eftersom gummi &ldras snabbare nér det
utsatts for UV-stralningen som finns i solljus.

Varje ventil har en hogsta och lagsta tillatna
temperatur och ett hégsta och lagsta tillatna
arbetstryck beroende pa konstruktion och vilken
temperatur den utsatts for.

Innan en ventil monteras ska ni kontrollera att
dess data stammer med processens media, tryck
och temperatur. Rérledningar skall vara rengjorda
och fria fran féroreningar eller annat skrap som
kan skada ventilen vid driftsattning.

Montera alltid ventilen enligt leverantérens
instruktioner. Det ar ytterst viktigt att ta del av
leverantdrens dokumentation om hur ventilen
ska monteras for att uppna basta och sékraste

funktion. Olika ventiler kan ha olika restriktioner
for hur de far monteras, till exempel horisontellt
eller vertikalt. Om inte dessa instruktioner

foljs Okar risken for lackage som orsakar
personskador eller skador pa utrustningen. Om till
exempel ett brandfarligt media kommer i kontakt
med elkomponenter eller heta fdremal kan det
orsaka eldsvada.

Om ventilen har ett mandéverdon, provkér den
fére driftséttning. Kontrollera att den stédnger och
Oppnar som den ska och att kulsektorn arbetar
mellan dnskade max- och min-lagen.

Undvik att &ndra mekaniska stopp i ventilen utan
att konsultera tillverkaren. Om vridningsvinkeln
overskrids under drift, installation eller montage
kan ventilen skadas.

Innan ventilen demonteras fran rorledningen
maste tryckluft, elanslutningar och styrsignaler
kopplas ur. Mandverdon med inbyggd fiader for sa
kallat fail safe- eller fijaderreturlage maste stéllas
i laget dar fjadern inte ar spand. Om fjadern
utldser sin kraft under servicearbetet kan det
orsaka svéra personskador. Aven har géller det att
folja leverantdrernas instruktion - och i omvand
ordning vid montering.



Hall underhalisplanen
uppdaterad

Underhallsteamet behdver ha koll pa nar det ar
dags att inspektera produktionslinjen och hur
det ska se ut. Underhallsplanen behdver vara
uppdaterad sé att ritningarna visar de senaste
installationerna och andringarna. Annars ar det |att
att missa sma avvikelser som kan leda till stora
problem. Kréav ocksa att leverantéren tydligt
marker all utrustning sé att det syns dven om
driftsmiljon &r smutsig och mérk. Annars kan det
vara svart att vara séker pa vad man tittar pa.

Utbilda personalen - och stall
krav pa leverantéren

Det ar latt att underskatta det som kravs av
teknikerna som ska utféra arbetsmomenten. Ny
personal som saknar erfarenhet och kompetens
gor latt misstag, viket inte ar s& konstigt.

Utbildning ar A och O néar det handlar om att
sakerstalla montering, underhall och demontering.
Fraga om din leverantor erbjuder en utbildning
om detta.

Men dven om du later teknikerna genomga ett
utbildningsprogram kan det inte helt ersétta en
bra relation med en tillverkare som kan tillféra
den fackkunskap som behdvs. Stall krav pa dina
leverantdrer och valj en som tillfér det du behdver
och hjélpa dig att bygga upp din egen kompetens.
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Sa gor du arbetsmiljon sdkrare
- fokus pa ventiler

Ventiler &r kanske inte det forsta du tanker pa nar
det géller séker arbetsmiljo i gruvindustrin. Men
faktum ar att fel ventiler, fel installation och fel
underhall utgdr en risk for bade personal, miljo
och driftsakerhet.

Det som hander i ledningarna ska stanna i
ledningarna. Och det finns en del lagar och
foreskrifter att ha koll pé& och efterleva.

Det héar ska du tanka pa.

Risker i gruvproduktionen

Arbetsgivaren har huvudansvaret

fér arbetsmiljén och &r skyldig att

bedriva systematiskt arbetsmiljéarbete, det
vill s&ga att standigt understka arbetsmiljon for

att se vilka risker som finns och atgérda de risker
som upptécks. Arbetsmiljén i gruvindustrin ar
riskfylld med allt fran rasrisk och morker till damm
och radongas. Fokus hamnar latt pa arbetsmiljon

i gruvan. Har vill vi sla ett slag for arbetsmiljon

i anrikningsanlaggningen, och en viktig del av
produktionsutrustningen: ventilerna.

Dalig kunskap om ventiler dkar
riskerna

Ett oplanerat utslapp ar inte bara smutsigt och
otrevligt. Ett media som lacker ut ett rér, ventil
eller pump kan forstéra annan utrustning. Det
kan bli dyrt att aterstélla den, for att inte tala

om kostnaden for ett driftsbortfall. Innehaller
media kemikalier, gas eller ndgon annan giftig
och korrosiv komponent ar det halsovadligt for
personalen som maste ta hand om det.
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En lacka kan orsaka hala golv eller, om det vill sig
illa, ge personalen en rejalt ohalsosam dusch.

En ventil med fel tryckklass kan till och med
explodera.

Kemikalier, het &nga och damm i samma utrymme
som manniskor ar helt enkelt lika med halsorisker.

Montering och demontering av ventiler ar ett
kritiskt moment. Dels kan felaktigt handhavande
orsaka skador pa personal eller utrustning medan
arbetet utférs, dels kan det gora utrustningen till
en tickande bomb. Det ar darfor det &r sa viktigt
att teknikerna lar sig leverantdrernas instruktioner.

Arbetsmiljolagen

Arbetsmiljoverkets (AV:s) foreskrifter for

Berg- och gruvarbete (AFS 2010:1) tar upp
risker och atgarder mot ohalsa och olyckor, till
exempel ldmpliga arbetsmetoder, utrustning,
ventilation och utrymning. Av naturliga skal utgar
de framfor allt fran gruvdrift snarare an arbetet i ett
anrikningsverk.

Men AV har ocksé sérskilda féreskrifter for till
exempel tryckkarl, vakuumkarl, rérledningar
och cisterner - mer om det snart.

SIL-minska risken att skadas av
teknisk utrustning

Safety Integrity Level, SIL ingar i standarden
IEC 61508 och ar en sakerhetsklassificering for
riskerna med att vistas néra teknisk utrustning.
SIL ar framfér allt framtaget for digitala
sakerhetssystem. [EC 61508 specificerar 4
integritetsnivaer for séakerhet dar 4 &r den
hogsta nivan. Nar man bygger ett SlL-klassat
sakerhetssystem for en anldggning identifierar
man foérst sakerhetsfunktionerna, gor en
riskanalys och specificerar sakerhetskraven.
Utifran detta utformas SlL-systemet och
verifieras for att sakerstalla att ratt integritetsniva
har uppnatts. Forst darefter byggs det. Om
systemet till exempel omfattar en "trycksatt
anordning” &r agaren skyldig att l1&ta en behdrig
organisation kontrollera sékerhetssystemet.

En SlL-klassificering 6kar produktionens sékerhet
och tillganglighet och minska risken for driftstopp.

ATEX klassningsplan minimerar
explosionsrisker

ATEX-krav/niva: gor riskanalys.
Klassningsplan.

Produktdirektivet och Arbetsdirektivet ar

tva viktiga lagar som reglerar vilken utrustning
som far finnas i omraden med risk for gas- eller
dammexplosion. Det kan racka med metalldamm
eller annat brandfarligt stoft.

De brukar kallas ATEX efter franskans
ATmosphere EXplosible. Om en anlaggning
hanterar brandfarliga gaser och vétskor ska den
som utdvar verksamheten bedéma risken for
att det bildas gas eller anga i luften i tillracklig
koncentration for att antandas, sé kallad
explosiv atmosfar. Risken for att den i sa

fall antédnds ska ocksa beddmas. Den som ar
ansvarig for anlaggningen &r ocksa skyldig att se
till att en klassningsplan gors for omradet, som
sen avgor vilka krav som stélls pa utrustningen.

All utrustning i ett klassat omrade maste uppfylla
de krav som stélls. Den kan till exempel vara
egensaker (EX ia) eller explosionssaker (Ex d).
Egenséaker betyder att utrusningen inte kan ge
en gnista eller energi hdg nog for att antanda

en atmosfar. Explosionsséaker innebar att
utrustningen ar kapslad sé att en eventuell gnista
eller energi inte kan antanda atmosfaren utanfor
kapslingen.

Kontrollera alltid ventilens och dess
komponenters ATEX-klassning for att undvika
onodiga risker.



Kontrollera CE-markningen

Ett CE-marke pa en produkt betyder att

tillverkaren intygar att produkterna uppfyller

EU:s krav pa hélsa och sakerhet. Alla ventiler

ska vara CE-méarkta och din leverantér ska

kunna redogora for vad CE-mérkningen star

for. Till en CE-markt produkt ska det finnas

en ”férsakran om éverensstiammelse”, ett

dokument dér tillverkaren férsakrar att produkten

Overensstammer med EU:s sakerhetskrav, vilket

innebar:

e att tillverkaren pa eget ansvar forsakrar att
EU:s grundldggande hélso- och sékerhetskrav
ar uppfyllida.

e att det finns dokumentation i form av
installation och underhallsféreskrifter pa
svenska

e att alla néddvandiga skyltningar, markningar
och bruks- och underhéllsanvisningar finns.

Det ska alltid folja med en bruksanvisning pa
svenska med den CE-mérkta produkten.

Trycksatta anlaggningar

Trycksatta anordningar ar arbetsutrustning med

sarskilda risker, inte minst 1ackage och yttre

skador. Féreskrifterna sager att arbetet ska

planeras, organiseras och genomféras sa att

farliga situationer inte uppstar. Sakerhetsarbetet

ska vara |&dpande och inkludera:

e Riskbeddmningar

e Tillsyn, underhall och kontroll av anordningarna

e Information till personal sa att de kanner till
riskerna

e Ratt placering och temperatur

o Atgarder vid fylining och témning, till exempel
sékert fastsatta slangar

Skydd for att undvika skador pa komponenter -
eller varre, orsaka personskador pa grund av over-
tryck eller undertryck - &r i manga fall ett lagkrav.

| en gruvmiljd férekommer manga typer av
anlaggningar som hanterar media med
overtryck. Nagra exempel &r tryckluft,
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instrumentluft, hogtryckstvatten for spolning
och anga for rengoring. Tryckkarlsdirektivet
Tryckbarande anordningar (AFS 2016:1) galler
anlaggningar med tryck pa 0,5 bar eller hogre.
Installationer och anlaggningar maste avsakras
for att inte ga sdénder, eller i varsta fall orsaka
en explosion eller implodera vid undertryck.
Anvandning och kontroll av trycksatta
anordningar (AFS 2017:3) reglerar séker-
hetsventiler och regelbunden kontroll av dessa.

For undertryck och vakuum finns inga lagar, men
val rekommenderade industristandarder och
praxis. H6r med din leverantér om hur ni bést
avsakrar delar som kan utséattas for undertryck
och overtryck.

Vill du veta mer om hur du sékerstaller drift-
sékerheten i din gruvproduktion, hor av dig till oss.

Rameén Valves ér en uppskattad partner inom
gruvindustrin sedan 40 ar tillbaka. Vi levererar
ventilldsningar till applikationer dér slitande media
ar vanligt frekommande.

Kallor:
https:/www.prevent.se/bransch/
industri/gruvindustri/

https://www.prevent.se/globalassets/.
prevent.se/bransch/industri/
gruvindustrin/gruvindustrins-
arbetsmiljo.pdf

https://www.tuv-nord.com/se/se/
fraan-a-till-oe/safety-integrity-level/
https://www.malux.se/kunskapsbank/
vad-ar-atex

https://www.arbetsmiljoupplysningen.
se/Yrken/Gruvarbetare/

https://www.tuv-nord.com/se/se/
fraan-a-till-oe/safety-integrity-level/

https://www.av.se/produktion-industri-
och-logistik/produktutformning-och-

ce-markning/

RameénValves

We know the flow

info@ramenvalves.com | Telefon: 08 598 931 00 | www.ramenvalves.com | Adress: Fredsforsstigen 22A, 168 67 Bromma



