RamenValves

We know the flow

Anvisning for montering av pneumatiskt stalldon pa Ramén
KulSektorventil typ KS

Rekommenderade vridmoment vid val av manéverdon

Anvand inte manoverdon med lagre eller hogre vridmoment &n de i nedanstaende tabell. Om s& kravs
kan en tryckregulator anvandas for att reducera mandverlufttrycket och darigenom undvika att max
vridmoment dverskrids.

Ventiltyp KS Vridmoment Nm

DN Rekommenderat Max tillatet

25 20-50 100

40-50 30-90 100

80-100 80-200 200

150-200 160-400 400

250 250-600 700

300 700-1200 2000

Den lagre delen av momentomradet kan anvandas for on-off mandvrering vid lagre arbetstryck och
rena media som ej ger beldggning pa tatningsytorna. Den hogre delen av momentomradet bor
utnyttjas for pneumatiska don med lagesstallare, da hogsta reglernoggrannhet 6nskas.

1. Kontrollera fore montering av stalldon pa ventil

1A. Kontrollera att ventilen ej skadats vid transport eller annan hantering.
Sarskilt kulsektorns tatningsyta kan latt f& skador som 6delagger fullgod téatning hos en mjuktatande
satesring (materialkombination 1 och 1A).

1B. Tillse att kulsektorn befinner sig i sitt dppna lage, samt levereras i detta lage.

VARNING!
Vrid ALDRIG kulsektorn utanfor sin ordinarie arbetsvinkel 90° mellan exakt dppet och stangt. Om
sa anda sker maste satesringens tryck mot kulsektorn undanréjas innan kulsektorn vrids in i sitt
ratta lage. Satesringens tryck elimineras tillfalligt genom att lossa de bada lasskruvarna (12) som
haller hallarringen (2).

2. Montage av axelkoppling

2A. Prova axelkopplingen pé ventilaxeln innan kilen monteras. Kopplingen ska kunna monteras till
den bottnar utan vald eller slag med hammare. Om kopplingen karvar kan detta eventuellt bero pa
materialdeformation runt kilspar pa axel eller axelkoppling och bor da bearbetas forsiktigt bort med fil
eller smargelduk.
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2B. Prova kilen i axelkopplingens kilspar. Putsa om erforderligt s att latt I6pande passning uppnas
utan att glapp uppstar i monterat skick vid manévrering.

2C. Prova ocksa att axelkopplingen passar pa stalldonsaxeln utan att karva eller glappa.

2D. Montera kilen pa plats pa ventilaxeln. Kilen kan eventuellt tryckas pa plats i skruvstycke med
mjuka backar. Undvik att deformera kilen. Putsa om nédvandigt.

2E. Kopplingen monteras nu pa ventilaxeln, men utan vald. Om kopplingen gar trogt bor den
demonteras (eventuellt ocksa kilen) for att putsas till 14tt passning.

VARNING!
Ventilaxlar DN40-300 kan latt felaktigt tryckas in nagra millimeter i ventilhuset och innanfor
kulsektorns nav. Jamfor med den korta axelns lage i kulsektornavet. Om drivaxeln (6) forflyttat sig
bor den knackas ut med lampligt verktyg som sticks in i ventilhuset genom dess utloppshal. D&
detta utfors ska kulsektorn vara vriden till exakt fullt 6ppet lage.

3. Montage av mandverdon

3A. Kontrollera stélldonet. Tillse att stalldonsaxeln befinner sig i exakt dndlage for OPPEN ventil och
att den uppnar detta lage under medurs vridning sett fran undersidan eller moturs vridning sett fran
ovansidan.

3B. Montera stalldonskonsolen pa stélldonet.

3C. Med stalldonsspindeln i 6ppet ventillige monteras stalldonet pa ventilen med kulsektorn i exakt
Oppet lage. Kontrollera innan skruvarna monteras att konsolen planar mot ventilens stélldonsflans
utan parallellitetsfel. Kopplingen far ej bottna pa ventil- eller stalldonsaxel sa att ventilaxeln trycks in i
ventilhuset. Se VARNING under punkt 2E ovan.

3D. Dra at samtliga montageskruvar.

4. Injustering

4A. En Ramén standard axelkoppling ar strax under fykantstappen forsedd med en eller tva
spannskruvar for att eliminera eventuellt glapp mellan fyrkantstapp och stalldonsaxelns hal. Dra at
dessa skruvar da fyrkanttappen monterats i stalldonsaxeln.

4B. Justera stalldonets andlagesskruv for dppna laget sa att perfekt heloppet ventillage uppnas.
Provkor med luft tills ratt lage uppnas
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4C. Justera det stangda ventillaget pd samma satt.

4D. Kontrollera med variabelt lufttryck pa stalldonet att ventilens rorelse och gang mellan dppet/stangt
sker mjukt och utan ryck. Ett ratt dimensionerat pneumatiskt stélldon av dubbelverkande utférande
och avsett for reglering med lagesstallare bor kunna mandvrera ventilen dppet/stangt for en
tryckskillnad dver stélldonskolven av ca max 0,5-1 bar eller géarna mindre.

5. Lagesstallare och tillbehor

5. Montera lagesstallare och tillbehér enligt respektive instruktion.

OBSERVERA!
Kulsektorventiler typ KS kan i alla dimensioner DN25-400 vridas 90° for 6ppet/stangt mandver. For
reglering &r dock vissa mindre ventildimensioner, DN25 och 40, forsedda med extra reducerat
oppningshal i kulsektorn. Detta innebar att om Gppet lage motsvaras av 90° s uppnas stangt lage
redan efter ca 60-72° medurs vridning och da alltsd ca 30-18° kvarstar av vridningen till det
mekaniska andlagesstoppet vid 0°. De aktuella vinklarna redovisas i nedanstaende tabell.

Lagesstallaren maste justeras individuellt s& att ratt omrade och startpunkt for regleromradet uppnas.
Genom att titta in i ventilhuset genom utloppshalet kan kulsektorns halkant iakttagas och darmed
faststallas nar kulsektorns halkant borjar frilagga satesringens tatningsyta och darmed ventilen borjar
Oppna. Signalomradets nollpunkt justeras for detta ventillage.

Ventil DN Stangd Oppnar och reglerar
25/A-K 00-18° 18° - 90°
25/5 00-30° 300 - 90°
25/10 Qe 0°-90°
25/15 Qo-25° 25° - 90°
25/20 Qe 0°-90°
40/25 0°-30° 30°-90°
40/32 0°-20° 200 - 90°
50-300 Q° Q° - 90°
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