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MODELL 1000HP - STANDARD c €
TRYCKREDUCERANDE REGULATOR

AVSNITT |

I.  BESKRIVNING OCH ANVANDNING

Modell 1000HP ar en tryckreduceringventil som anvands for att kontrollera utloppstrycket (P 2). Den finns i storlekarna
1/2"(DN15), 3/4"(DN20), 1"(DN25), 1-1/4"(DN32), 1-1/2"(DN40) och 2"(DN50).

Med ratt val av innerdelar kan enheten anvandas for vatskor, gaser eller angor.

Technical Bulletin 1000HP-TB innehaller teknisk beskrivning, konstruktionsdata, olika optioner och rekommendationer.

Installation, drift och underhallsmanualer (IOM’s) finns aven for foljande Modell 1000-regulatorer:

1000LP-Standard 1000HP-Differens

1000HP-Cryo och 1000LP-Differens

AVSNITT Il

II. INSTALLATION

1. Montera alltid en avstangningsventil vid inloppet.
Det rekommenderas att installera en
avstangningsventil vid utloppet.

2. Om reduceringsventilen installeras i ett system
dar flédet ej kan stangas av, skall en manuell
reglerventil installeras i en by-passledning,(se
bild). Dessutom skall avstangningsventiler
installeras fore och efter reduceringsventilen.

3. Rodrkopplingar skainstalleras for att mojliggdra att
enheten kan borttagas fran rorledningen for
underhall. Innerdelarna kan endast bytas om
enheten demonteras fran rérledningen.

4. Enmanometer ska placeras pa utloppsledningen
med ett avstand av cirka tio rordiametrar fran
ventilen och inom synhall.

5. Allainstallationer maste inkludera en avlastnings-
eller sakerhetsventil om inloppstrycket kan
overstiga max tillatet utloppstryck (P2) for
reduceringsventilen.

6. Rengor roren fullstandigt fran allt frammande
material sdsom span, svetsmaterial, olja, fett och

smutsinnanregulatorninstalleras. Dubéranvanda
filter.

Omradesfjaderns (27) 6vre gransvarde, angivet pa
markskylten, ar max tillatet utloppstryck. Hogre
tryck kan skadamembranet. OBS! Provtryckning av
systemet far inte ske med reduceringsventilen
monterad i ledningen utan att den isoleras med
hjalp av avstangnings-ventiler. Gar det gj att stinga
av pa inlopps- och utloppsledning skall ventilen
demonteras och erséttas av lamplig passbit.

Utlopp
Inlopp @r2
@P1 SRV 4 @
. My X
Modell 1000HP Bypass )

reduceringsventil

}| Utlopp-dranering Utlopp-dréanering }|

Schematisk Rekommendation For Installation Av
Tryckreduceringsventil Synhaill.




7.

10.

Om du anvander gangtatning pa rérandarna vid
montage maste du se till att allt Gverskottsmaterial
tas bort och att det inte kommer in i regulatorn vid
driftsattning.

Flodesriktningen: Installera sa att flddesriktningen
overensstammer med pilen pa ventilhuset.

Anginstallationer kraver val forlagda horisontella
rér med kondensatavledare monterade for god
dranering (se bild).

Standardregulator kan roteras 360__runt rorets
axel och installeras pa en horisontell eller vertikal

11.

12.

13.

AVSNITT 1l

MANOVRERINGSSATT

1.

Modell 1000 finns i tva utféranden: 1000LP (storre
membran) fér kontroll av trycket nedstroms mellan
0,07- 2,06 Barg; 1000HP (mindre membran) for
kontrollav trycket nedstréms mellan 0,7-20,6 Barg.

Det reglerade trycket i regulatorns utlopp P2
paverkar membranets(20) ena sida.
Spannfjadern(27) ger motkraft pd andra sidan.
Nar utloppstrycket sjunker paverkar membranet,
via vipparmen (14), ventilkaglan(24) i 6ppnande
riktning. Nar utloppstrycket okar, paverkar
membranet, via vipparmen(14), ventilkaglan(24) i
stangande riktning.

I Genom sin konstruktion med en vipparm som
overfér membranets rérelse har regulatorn s.k.
flode 6ppnar- unktion, (FTO flow-to-open), i
motsats till normalt flode stanger-funktion (FTC
flow-to-close). Detta 0&kar regulatorns
regleromrade.

Pa grund av FTO-konstruktionen, finns det en
nedre grans for hur 1&g instéllning av trycket

AVSNITT IV

IV. IGANGSATTNING

1.

Starta med avstangningsventilerna stédngda. En
by-passventil kan anvandas foér att kontrollera
utloppstrycket langre fram i systemet utan att
nedanstaende &andras.

Latta pa spannfjadern genom att vrida
justerskruven moturs (CCW) minst tre (3) fulla
varv. Detta minskar utloppstryckets borvarde.

Om det ar ett "varmt” rérsystem och om det &r
utrustat med en by-passventil, ska den éppnas
lAngsamt sa att rérsystemet sakta varms upp och

rorledning. Det rekommenderade montagelaget
ar att ha fjaderhuset vertikalt monterad. Placera
det s& att regnvatten eller féroreningar inte kan
tranga in i fjaderhusets lufthal.

Regulatorn far inte markforlaggas.

| system med isolerade ror bor regulatorn lamnas
oisolerad.

Cashco rekommenderar inte att delar svetsas pa
cylinderdelen (inloppet) av huset pa grund av risk
for att sate och kagla kan skadas.

nedstroms (P2) i forhallande till ett givet
inloppstryck P1. Detta ar en funktion av forhallande
mellan satets area och membranets area.
Overskrids dessavéarden finnsrisk for att regulatorn
ej stanger. Se tabell 9-12 i Technical Bulletin
1000HP-TB. Reducerade genomlopp, Option
1000-12, tillater ett hogre differenstryck mellan
inlopp(P1) och utlopp (P2).

FTO-konstruktionen begransar ocksa lagsta
mojliga tryckreducering. Omtryckreduceringen ar
lagre &n 0.34 barg, skall Option 1000-17 kolvfjader
anvandas.

Modell 1000 har en ejektoreffekt, med hjalp av
munstycket mellan kolven och huset néara utloppet.
Olika munstycken anvands beroende p& om
mediet &r en gas (inkl. anga), en vétska eller en
trogflytande vatska (kraver Option 1000 — 27).
Munstycke maste valjas for att passa ndgon av
dessa tre typer av media. Ett felaktigt munstycke
sanker prestandan.

Vid ev. membranbrott 6ppnar tryckregulatorn.

réren expanderar langsamt. Kontrollera att
eventuella angfallor fungerar tillfredsstallande.
Overvaka utloppstrycket noga via méataren for att
kontrollera att trycket inte blir fér hogt. Obs: Om
ingen by-passventil installeras maste du vara
extra forsiktig ndr du driftsétter ett kallt system,
dvs allt maste géras mycket langsamt.

Oppna langsamt avstangningsventilen vid
utloppet.

Oppnaléngsamtavstangningsventilen vidinloppet
ochkontrolleratrycket pA manometernvid utloppet.
Kontrollera ocksa att det gar flode genom
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regulatorn. Ominte vrider du regulatorns stallskruv
medurs tills flédet borjar.

6. Fortsatt med att langsamt Oppna
avstangningsventilen vid inloppet tills den &r
fullstadndigt 6ppen.

7. Fortsatt med att lAngsamt Gppna ventilen vid
utloppet. Detta ar speciellt viktigt nar rérsystemet
nedstréms inte ligger under tryck. Om trycket vid
utloppet Overstiger det 6nskade trycket, stdnger
du avstangningsventilen, gar tillbaka till Steg 2
och fortsatter sedan till Steg 4.

8. Nar flédet ar tillrackligt stabilt och
avstangningsventilen vid utloppet &r fullstandigt

oppen, borjar du langsamt stanga den eventuella
by-passventil som du installerat.

9. Justera flodet sa att det ligger i narheten av det
normala vardet och stéll in regulatorn genom att
vrida stéllskruven medurs for att 6ka trycket vid
utloppet eller moturs for att minska trycket.

10. Minskagenomflddettill ettminimum och observera
utloppstrycket. Dettakommer att 6ka fran ledvardet
i Steg 9. Den maximala 6kningen i utloppstrycket
vid minskande fléde ska inte dverstiga den évre
gransen for spannfijadern med mer an 10 %. Med
fiader for t ex 0,70 — 2,75 Bar, ska vid lagt flode
utloppstrycket inte éverstiga 3,6 Bar. Om trycket
ar storre ska aterforsaljaren kontaktas.

AVSNITT V

V. AVSTANGNING

1. P& system med by-passventil och dar
systemtrycket ska héllas nar regulatorn &r
avstangd, ska by-passventilen langsamt 6ppnas
medan avstéangningsventilen vid inloppet sakta
stangs. Stang slutligen avstangningsventilen
fullstandigt vid inloppet. (Systemtrycket maste
stéandigt observeras och regleras manuellt). Stang
avstangningsventilen fullstéandigt vid utloppet.

A\ OBSERVERA

Lamna inte utrustningen obevakad!

2. Om bade regulatorn och systemet ska stangas
av, stangs avstangningsventilen vid inloppet sakta.
Avstangningsventilen vid utloppet behéver bara
stédngas om regulatorn ska tas bort.

AVSNITT VI

VI. UNDERHALL

SYSTEM UNDER TRYCK. Innan nagot underhall
utfors skaregulatorn isoleras fran systemet och allt
tryck maste ha férsvunnit. Om du inte gor detta
riskerar du att skada dig.

A. Allmant:

1. De underhdllsrutiner som presenteras har
baseras pa att regulatorn kopplas bort fran
rérsystemet.

2. Agaren bor hanvisa till Agarens foreskrifter for
borttagning, hantering och rengéring av
ateranvandningsvara delar och bortféring av
icke ateranvandningsvara delar, d.v.s.
packningar, lampliga I6sningsmedel, etc.

3. Om det 6nskas, kan packningar smoérjas in
med en tunn olja férutsatt att den ar férenlig
med mediet.

4. DA regulatorerna levereras som “oxygen
clean” (Option1000-55) anvands ett speciellt
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tatningsmedel for packningarna, Fluorolube
GR-362"eller likvardigt. Skall sddana ventiler
rengbras maste rengdringen goras enligt
Cashcos rengdringsstandard S-1134 eller
likvardig. Kontakta tillverkaren for detaljerad
information.

FJADER UNDER KOMPRESSION. Innan
flansbultarna tas bort maste du latta pa
fjaderkompressionen genom att lossa pa
stallskruven. Om du inte gor detta riskerar du att
delar fran regulatorn flyger ivag och skadar dig.

1. Satt fast ventilhuset (1) i ett skruvstdd med
fjaderhuset (2) riktat uppat.

2. Tagbortkdpan (31). Latta pd omradesfjadern
(27) genom att vrida justerskruven (6) moturs
tills att den lossnar fran fiaderhuset (2).

3. Gor ett passmarke pa ventilhuset (1) och
fijaderhusets (2) flans.

1produkt frdn Fisher Scientific Company



4. Tag bort alla muttrar (9) och bultar (8) till
membranet.

5. Tag bortfjaderhuset (2), omradesfjadern (27)
och fjaderfastet (4).

OBS: Texten som féljer hdnvisar till tryckplattan
och pinnbulten (13)” som en separat del fér
storlekarna DN15-DN32 och somtva separata
delar, "tryckplatta (5)” och "pinnbult (13)” fér
storlekarna DN40 och DN 50.

6. Band upp membran (20) och
membranpackning (19) runt husets (1) flans
for att kontrollera att membranet(en) inte sitter
fast. Membranpackning (19) anvands inte med
fér membran av gummi.

7. Demontera membrandelarna genom att fora
tryckplattan och pinnbulten (13) och muttern
(11) mot regulatorns inloppsriktning, ungefar
12-20 mm. Tryckplattan och bulten (13),
muttern (10) och brickan (16) frigors da fran
vipparmens (14) spar. Membrandelarna kan
nu lyftas upp.

8. Placera tryckplattan och pinnbulten (13) i ett
skruvstad, grip om pinnbultens (13) sexkantiga
nyckelgrepp pa undersidan av skjutplattan.
OBS: Tag inte bort pinnbultsmuttern (10)
brickan(16) eller den fastsatta saxspinnen
(15). Lossa och ta bort muttern (11).

9. Lyft bort tryckplattan (3).

Membranenheten bestar av
detaljerna(10),(11),(12),(13),(15),(16), och (20).
(Metallmembranskonstruktion).

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Ta bort tryckplattan och bulten (13) fran
membranet(en) (20) eller frAn dess packning
(12). Packningen (12) anvénds inte vid
gummimembran. Tag bort membran(en) (20).

Tag bort packningen (12) fran tryckplattan
och bulten (13).

Rengdr packningens tatningsyta pa
tryckplattan och pinnbulten (13) noggrant.

Montera packningen (12), om det kravs, 6ver
tryckplattan och bulten (13).

Montera membranet(en) (20) dver tryckplattan
ochbulten (13). Obs! Av produktbeskrivningen
framgar hur manga membran (20) det finns.
Beroende pa nivan pa utloppstrycket kan
flera metallmembran ligga pa varandra.

Inspektera tryckplattan (3) for att sakerstalla
attdeninte deformerats pa grund av 6vertryck.
Om den ar deformerad, bojd eller p& annat
satt skadad ska den bytas.

Kontrollera att den svangda yttre kanten av
tryckplattan (3) vilar direkt mot membranet
(20), placeratryckplattan (3) 6ver tryckplattan
och pinnbulten (13). Montera muttern (11) p&
bulten (13) och skruvafast. Rekommenderade
vridmoment ar:

Pinnbult
av massing/ Rostfri pinnbult
Regulatorns Gummi- Metall- Gummistorlek
storlek membran membran membran
DN15 34-41 N-m 61-68 Nm 34-41 Nm
DN20-DN32 47-61 N-m 61-68 Nm 47-61 Nm
DN40-DN50 68-81 N-m 108-122 Nm 68-81 Nm

ANVAND INTE FINGRARNA FOR ATT HALLA
MEMBRAN (20) MEDAN MUTTERN(11) DRAS AT.
Anvand tva flansbultar (8) for att halla bulthalen i
flera membran (20) korrekt linjerade.

17.

Tag bort saxpinnen (15) som sakrar
kronmuttern (10) till den nedre delen av
tryckplattan och pinnbulten (13), och ersatt
med en ny saxpinne (15). Se till att att
kronmuttern (10) inte andrar lage nar
saxpinnen(15) tagits bort.
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18. Tag bort vipparmsaxeln (17) och vipparmen
(14). Mat insidan pa vipparmens (14) “spets”
som visas nedan:

VENTILSTORLEK
DIM|MATRL DN15 DN20 DN25
A BRZ 22 mm 29 mm 37 mm
B BRZ 16 mm 20 mm 20 mm
A SST 21 mm 27 mm 37 mm
B SST 14 mm 18 mm 20 mm
DIM|MATRL DN32 DN40 DN50
A BRZ 46 mm 45 mm 56 mm
B BRZ 23 mm 22 mm 23 mm
A SST 38 mm 45 mm 55 mm
B SST 17 mm 22 mm 23 mm

OBS: Om nagon av ovanstdende dimensioner
overskrids med 3 mm, ska vipparmen (14) bytas ut.

19. Kontrollera att vipparmsaxeln(17) ar rak och
inte sliten. Bytom den &r skadad. Aterinstallera
i huset (1) genom vipparmen (14). Applicera
tatningsmassa pa vipparmsaxelns (17) ganga
fore atdragning. Kontrollera att vipparmsaxeln
(17) gar ned i styrningen mitt emot den
gangade Gppningen, och inte ar skev sa att
ingangning av axeln (17) férhindras.
Kontrollera att vipparmens (14) spetsar som
omger kolven (24) haller manschetten (23)
mot kolven (24). Tillatinte att vipparmens (14)
spetsar ligger an direkt mot kolven (24).

20. Rengdr husets (1) flans. Installera en ny
membranpackning (19). Gummimembran
behoveringen packning. OBS: Anvénd endast
packningar, frdn Cashco, Inc som dravsamma
material som originaldelarna. Utbyte motannat
packningsmaterial kan orsaka otillrdcklig
sammanpressning av packningen. Option
1000-45, levereras med asbestfria packningar.

21. Anvand en tunn staltrdd ungefar 1500 mm
lang, formaden tillen krok och placera kroken
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over en spets pa vipparmen (14). Drag
vipparmen (14) tills dess att spelet upphor.
Fast vajern genom ett flansbulthal i huset (1).

22. Sank ner membranenheten (Steg 16) i husets
(1) ungefar 20-25 mm excentriskt mot
ventilens inlopp. D& den &r fullt nedsankt, for
membranenheten horisontellt mot ventilens
utlopp. Stéltrdden i Steg 21 ska halla upp
vipparmen (14) sa att plattan och pinnbulten
(13) (med kronmuttern och pinnbultens
manschett(16)), gar i ingrepp och att
vipparmens (14) spets vilar direkt mot
bultkragen (16).) Drag darefter bort staltraden
som haller upp vipparmen (14).

23. Rikta in membranets (20) bulthal med husets
(1) flansbulthal. Stall omradesfjadern (27) pa
tryckplattan (3), placerafjaderfastet (4) ovanpa
omradesfjadern (27). Smorjforsankningen av
fijaderfastet (4) med hégtemperaturfett.

24. Riktain passmarkena, placerafjaderhuset(2)
Over de monterade delarna. Fast alla bultar
(8), muttrar (9) och markskylt (28) och spann
for hand. Dra at bultarna (8 och 9) korsvis sa
att fjaderhuset (2) dras ner jamt.
Rekommenderade atdragningsmoment &r:

Husets Alla membran*-
storlek Bultstorlek vridmoment
DN15 3/8-24 UNF 34 Nm
DN20 7/16-20 UNF 47 Nm
DN25 1/2-15 UNF 61 Nm
DN32 1/2-20 UNF 61 Nm
DN40 9/16-18 UNF 108 Nm
DN50 5/8-18 UNF 108 Nm

* Minimum rekommenderat atdragningsmoment
oavsett packningsmaterial. Vissa
packningsmaterial kraver hogre
atdragningsmoment for bultarna for att tillracklig
tatning ska erhallas. Packningsmaterial kan satta
sig efter tiden, en efterkontroll av
atdragningsmomentet bor utféras om regulatorn
har forvarats i mer &n 30 dagar.

OBS: Ersétt aldrig bultarna (8 och 9) med vilka
bultar som helst (om de férkommer). Bultar och
muttrar d4r mdrkta med speciella
identifikationsnummer. Anvdnd endast
motsvarande kvalitet vid utbyte.

25. Aterinstallera justerskruven (6) med
l&smuttern (7). Montera kdpan (31) om sadan
finns.



26. Kontrolleralackage m.h.asépvattenruntbultar

(8 och 9), hus (1), flansar vid fjaderhuset (2)
och mellan cylinder (21) och hus. Sakerstall
att ett utloppstryck erhalls under
provtryckningen pa minst medelniva for
omradesfjadern, d.v.s. 1,75 Barg for0,7-2,75
Barg omradesfjader. Anvand 7,0 Barg minimalt
inloppstryck for lackagetestet. Aktuella
driftsvillkor ska anvandas om det dverskrider
minimala villkor.

C. Speciellainstruktioner fé6r membranbyte.

1. Om Alternativ 1000-3, ratt eller T-handtag,

anvands, ersatts justerskruven (6) och
ldsmuttern (7) med respektive ratts/T-
handtags justerskruv(6) och lasspak (7).

Anvand endast packning av samma material
som i originalutférandet.

D. Justering av membraninstallning:

| foregdende "underavdelning B. Utbyte av
membran” undvek vi att instéllningen av
manschett (16) och kronmuttern (10). Justering
av kronmuttern (10) ar en viktig justering for
funktionen p& en Modell 1000 regulator.

Genom att inte andra kronmutterns (10) lage
bibehalles fabriksinstallningen  for
membran(en) (20) om ettmembran avsamma
typ skallmonteras. Emellertid, om kronmuttern
(10) tas bort eller om en annan kombination
av membran skall monteras maste
membraninstallningen kontrolleras.

Kontroll av membraninstélining.

Folj foéreskriften "Underavdelning B. Utbyte av
membran” till punkten for borttagning av
membran(en) (20), Steg 14. Tag bort
membranpackningen (19) och skjutplattan
pinnbultens packning (12). Erhéll en flat
300 mm x 40 mm x 6 mm) platt stdng med 20
mm hal borrade i mitten. Haka fast skjutplattans
pinnbult (13)ivipparmens (14) spets ordentligt.
Drag bestamt skjutplattans pinnbult (13) for
att sakerstalla att allt skrap ar borttaget fran
mekanismen och att kolven (24) sitter
ordentligt. Slapp efter och placera den platta
stdngen Gver skjutplattans pinnbult (13) sa att
pinnbulten (13) passerar genom halen i
stdngen. Drag ater igen bestamt upp for fa
bort glapp i mekanismen. Ett av foljande tre
resultat nas:

a. Membraninstallningen ar for hog.
Tryckplattans pinnbult (13) lyfter den platta
stdngen mr &n 0,50 mm.

b. Membraninstallningen ar korrekt. Stangen
lyfts mellan 0,25- 0,50 mm.

c. Membraninstaliningen arfor lag. Stangen
lyfts mindre &n 0,25 mm, eller har inte lyfts
alls.

Kronmuttern (10) har sexlagen per varv for att
passas in med de borrade halen genom
tryckplattans pinnbult (13). Varje spar pa
kronmuttern (10) motsvarar en rorelse upp/
ner om 0,25 mm. OBS: Den ideella
membraninstéliningen dr 0,38 mm hdégt, béattre
prestanda erhélls vanligtvis dd membranet &r
ndgot hégre dn da det &dr nagot lagre. Da
matning pa en hundradels mm &r svar med
detta tillvagagangssatt rekommenderas det
att "noll” positionen erhalls da membranet
(20) ar i hoéjd med husets (1) flans. Tag bort
tryckplattans pinnbult (13), vrid kronmuttern
(10) ett eller tvd spar moturs for att fa
instéllningen till 0,25-0,50 mm hojd.

Montera saxpinnen (15), bdj dver andarna.

Fortsatt monteringen fran UNDERAVSNITT
B. Utbyte av Membran, Steg 14.

E. Borttagning och utbyte av innerdelar

1.

Spann fast ventilhuset (1) i ett skruvstad med
fiaderhuset (2) riktat uppat.

Anvand en ringnyckel eller hylsa, med en
havarm p& minst 600 mm och placera den
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Over sexkantsytornapacylindern (21). Nyckeln
ska slas till med en hammare for att lossna.

och kontrollera om det uppkommit grader
eller spanor runt portéppningarna om
verktyg anvants for isartagning; grada vid
behov. OBS: Grip inte om kolven (24)
med ett verktyg.

A OBSERVERA

Lakttag forsiktighet sd att inte kolven (24) tillats att o )
falla ner inne i cylindern (21); vrid cylindern sd att b. Tag bort satestatningen (25) och rengor

den infallda kolvens (24) yta dar
satesdisken (25) ar fastsatt. Om kanterna
som formar sparen i kolven (24) ar slitna,

den sexkantade delen &r nedat.

3. Fortsétt att skruva ur cylindern (21). Kolven

(24) och kolvmanschetten (23) ska lossna
sjalv av sin tyngd da cylindern (21) tas bort.

Om option 1000-17 kolvfjader (30) anvands,
ska aven denna tas bort och bytas ut vid
utbyte av innerdelar.

Inspektera ytan pa insidan av cylindern (21)
enligt féljande:

a. Sate (21.2). Kontrollera slitage pa
satesytorna. Overvag att anvanda
option1000-15, stellitbelagt sate, om
forslitningen ar kraftig.

b. Sate (21.2). Kontrollera att inget lackage
forekommit i omradet mellan cylinder
(21.1) och ventilsate (21.2). Om detta ar
slitet boér option 1000-14, integrerat sate,
installeras.

c. Slitage orsakat av flédet i
expansionsomradena dar mediet vander
for att trdnga in i kolvens (24) centrum.

d. Dar kolvens (24) rafflade spar styrs
(styrningsyta).

Om forslitningen ar utmarkande pa nagon av
dessa punkter, bor bade cylindern (21) och
kolvdelarna (24 eller 24+25+26) bytas ut.
Cashco, Inc, rekommenderar inte forsok att
byta utventilsatet (21.2). Detrekommenderas

ska aven kolven (24) och satestatningens
skruv bytas.

CYLINDERUNEDRENHET (21) MED KOLYV (24) —

Metallséte (E.5.b.)
Satesyta (E.5.a.)
Styrningsyta (E.5.d)

] .

Expansionsomrade (E.5.c)
Ejektorzon (E.10)

METALLSATESKONSTRUKTION

c. Placera séatestatningen (25) pa kolven
(24).

d. Placera gangtatning pa den gangade
delen av skruven (26) och ganga fér hand
pa kolven (24) pa skruven (26) (annu fast
i skruvstadet) tills tatningen(25) halls fast.
Dra fast skruven (26) ordentligt. Spann
inte s& mycket att skruven (26) baddas in
i satestatningen (25); satesdisken (25)
ska ligga jamnt med en plan yta. Verktyg
kravs normalt inte; atdragning for hand ar
normalt tillracklig.

aven att cylinder (21) och kolv (24 eller 24, 25 7. Om kolvfjader (30) anvands placeras den

och 26) byts som en sats. Mjuktatande saten Over mindre &nden av cylindern (21).

(25) kan bytas ut separat.

8. For in kolvaggregatet (24 metallsate; 24, 25

Omventilen &@rférsedd med mjuktatande sate, och 26 sammansatt sate) i anden av cylindern

folj foljande steg: (21).

a. Spann fast satestatningens skruv (26) i 9. Placera manschetten (23) O6ver &nden av
sitt nyckelgrepp i ett skruvstad. Greppa kolven (24), kontrollera att den sfariska ytan
kolven (24) med ett bestdmt handgrepp pakolven (24) och manschetten (23) ligger an
och vrid moturs for att lossa skruven(26). mot varandra.

Om den sitter at for hart, placera en
skruvmejsel eller liknande i kolvens (24) 10. Rengdr ventilhusets(1) invandigt. Rengor

Oppningar och vrid. Tag bort kolven (24)

IOM-1000HP-STANDARD
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11.

12.

utlopp genomvilken kolven (24) rér sig. Rengor
alla delar som ska ateranvandas. OBS: P4
ventiler som levererats med som "oxygen
clean”, option 1000-55 , mdste rengéringen
géras enligt Cashcos rengdringsstandard S-
1134. Kontakta leverantoren for detaljerad
instruktion.

Var specielltaktsam vid rengdring av de plana
anliggningsytorna pahusets (1) och cylinderns
(21) klack, d& denna tatningsyta ar
metalltatande.

Smdrj cylinderns (21) gangor forsiktigt med
gangtatning. For in hela finjusteringssatsen i
husets (1) 6ppning och skruva tills att den
sitter tatt ihop. Anvand hammaren och
nyckelhandtaget for att pressa samman
cylindern (21) med huset (1). OBS: 1. lakttag
extra vaksamhet sa att manschetten inte
hénger sigiden vinkelden férsini. 2. P4 DN50

att tidta mellan husets (1) och cylinderns (21)
tatningsytor.

13. Kontrolleragenom husets (1) utlopp attkolven
(24) ligger koncentriskt i utloppets
ejektoromrade. Under inga omstandigheter
far kolven (24) rora huset (1). Anvand tva
pennor eller liknande skaft fér att kontrollera
att kolven ror sig fritt i hela sin slaglangd.
Totala rorelsen for kolven &r ca. 3 mm.

14. Prova enheten i bank for kontroll av
sateslackage. OBS: Regulatorer dr normalt
inte téta avstdangningsventiler. Trycket mdste
byggas upp éver borvérdet for att erhalla full
stdngning.

15. Kontrollera lackage m.h.a. sapvatten el.
liknande pa omraden mellan cylinder (21) och
hus. Provtrycket ska vara minimum 7,0 barg
vid inloppet eller aktuellt driftstryck om detta

med ventilhus av méssing (1) och innerdelar ar hogre.
av méassing anvands en o-ring(43) avTFE fér
AVSNITT VI
VII. FELSOKNINGSSCHEMA
1. Onoggrann reglering, oljud, slamrar
Majlig anledning Atgard
A. Regulatorn ar éverdimensionerad. Al. Kontrollera driftsférhallandena och byt om méijligt till en regulator
med lagre kapacitet.

A2. Minskaregulatornstryckfall, minskainloppstrycketgenomatt placera
en strypventil vid inloppets réranslutning eller genomfér en
tvastegsreducering genom att seriekoppla tva regulatorer.

A3. Satt in en omrédesfjader som tal hdgre belastning.

A4. Innan du byter ut regulatorn bér du kontakta aterforsaljaren.

B. Sliten kolv/cylinder, bristfallig styrning. B. Byt ut slitha delar.
C. Flédesinducerad instabilitet. C1. Setillattrorledningen &rrak fore och efter regulatorn (5 x diametern
uppstroms, 10 x diametern nedstroms).

C2. Kontrollera att utloppshastigheten inte ar fér hég. Ev. kan En
strypning placeras nara regulatorns utlopp.

C3. Ersatt omradesfjadern med en fjader for ett hogre omrade.

C4. Om det ar ett gummimembran, byt till metallmembran.

D. Olamplig (6verdimensionerat) munstycke. D. Byt ut kolven mot en kolv med lamplig kapacitet.
E. Igensatt trim. E. Rengor.
2. Trycket ar for 1agt vid regulatorns utlopp (nedstroms).
Méjlig anledning Atgard
A. Instéllningspunkten &r for 1ag. A. Vrid ner justerskruven (medurs) for att 6ka installningstrycket.
B. Regulatorn ar underdimensionerad. B1. Kontrollera genom att éppna bypass-ventilen tillsammans med
regulatorn.

B2. Kontrollera de aktuella flodesforhallandena. Om regulatorn har

otillracklig kapacitet, byt till en stérre enhet.
C. Igensatt inloppsfilter. C. Rengor.
D. Igensatt trim. D. Rengor.
E. Felaktig omradesfiader (vridning av justerskruven| E. Byt ut omradesfjadern med lampligt hogre omrade.
medurs Okar inte trycket till lamplig niva).
8 IOM-1000HP-STANDARD



2. Trycket ar for 1agt vid regulatorns utlopp (nedstréms), forts.:

F. For stor sdnkning.

F1.
F2.

F3.

F4

Kontrollera den férvantade sankningen. (Se 2.B1 ovan.)
Membranets installning ar for Iag, kontrollera installningen
ochjusteravid behov.

Overvag gummimembran istéllet for metallmembran.

For lag kapacitet. Byt ut kolven mot en kolv med lamplig kapacitet.

G. Strypt membranrorelse (tryckplattan slar i uppat)

G1.

G2.

Membranets instéllning ar fér hog, kontrollera instéllningen och
justera vid behov.

Kontrollera att detinte vinns fuktifjaderhuset vid temperaturerunder
fryspunkten. Kontrollera att damm eller smuts inte kan kommain i
ventildppningen. Om regnvatten eller smuts kan komma in, vrid
fjaderhuset.

H. Begransade membranrdrelser.

H1.

H2.

Membranets instéllning ar for 1&g, kontrollera installningen och
justera vid behov.

Kontrollera att det inte finns fukt i fjaderhuset vid temperaturer
under noll. Kontrollera att inget damm eller skrap kommit in
fiaderhusets ventilationshal. Om regnvatten eller skrap kan komma
in, vrid fijaderhuset.

3. Lackage genom fjaderhusets ventilationshal.

MGojlig anledning

Atgard

A. Normal livslangd &ar uppnadd. A. Byt membranet.
B. Onormalt kort livslangd pa membranet. B1. Kan orsakas av vibrationer. Se nr. 1 for lampliga atgarder.

B2. Kan orsakas av fratande verkan. Overvag att byta till ett membran
av annat material.

B3. Vid gummimembran, kontrollera att det inte utsatts for alltfor hdga
temperaturférhallanden.

B4. Nedstroms (utlopps) tryck byggs upp vilket medfor att membranet
Overbelastas.

C. Tryckplattans packning lacker. C. Byt packning.
4. Overtryck nedstroms.
Mbjlig anledning Atgard
A. Regulatorn haller inte tétt. Al. Alltfor sammanpressad omradesfjader, dvs. den narmar sig sitt
maxlage. Anvand nasta hogre omradesfjader.

A2. Kontrollera satet. Rengoér och polera satesytor; byt ut om polering
inte atgardar problemet. Om mjuktatande saten ar intryckta, repiga
eller inbaddade i smuts, byt satestatningen.

A3. Membranets installining ar for hég, kontrollera instéliningen.

A4. Inloppstrycket ar for hogt for satesstorleken, kontrollera tillatet
inloppstryck (P 1) for givet utloppstryck. Byt ut kolven mot en kolv
med lagre kapacitet om sa kravs.

A5. Om ventilsatesringen ar intryckt, dvervag integrerat sate.

A6. DA membranet och dess enheter sattes pa plats hamnade
vipparmen mellan pinnbultskragen och kronmuttern istallet for
ovanpa pinnbultskragen.

B. Stopp nedstroms. B. Kontrollera systemet, stang av flédet vid regulatorns inlopp, inte
utloppet. Flytta regulatorn om nddvandigt.

C. Ingen sékerhetsventil. C. Installera sékerhetsventileller annan typ av tryckavlastning

D. Begransad membranrorelse. D1. Membranets instéllning ar for hdg, kontrollera instéllningen och
justera vid behov.

D2. Kontrollera att det inte finns fukt i fjaderhuset vid temperaturer

under noll. Kontrollera att damm eller smuts inte kan komma in i
ventildppningen. Om regnvatten eller smuts kan komma in, vrid
fjdderhuset.

IOM-1000HP-STANDARD




5. Langsam reglering.

Mbjlig anledning Atgard
A. Igensatt fjaderhusventilation. A. Rengor ventilations6ppningen.
B. Igensatt kolv eller genomlopp. B. Tag bort innerdelarna och rengér.
C. Mediet ar for trogflytande. C. Varm mediet.
D. Olamplig (underdimensionerat) munstycke. D. Bytden befintliga kolven till en ny kolv for trogflytande media, dvs.
Option 1000-27.
6. Omjustering av borvardet behdvs ofta..
Mojlig anledning Atgérd
A. Overtryck nedstroms leder till: Al. Byt membran. Kontrollera att avkanningspunkten for nedstroms
1. Deformerat metallmembran. tryck ar korrekt placerad.
2. Spréackt vipparm. A2. Kontrollera méatningarna av vipparmen. Byt vid behov.
3. Omradesfjader 6verbelastad/utmattad. A3. Byt omradesfjader, dvervag omradesfjader for ett hogre omrade.

AVSNITT VI
VIII. INFORMATION FOR BESTALLNING AV DELAR

Det finns tre metoder for att erhalla bestallningsinformation/nummer for delar. Metoderna finns listade nedan, for att underlatta
intrédet. Den billigaste metoden ar att anvéanda delar i materialsats dar det ar mojligt.

METOD A — ANVAND PRODUKTKOD.

Steg 1.

Om mojligt, f& fram produktkods nummer pé 18 tecken
fran:

a. Stycklistan som bifogats vid leverans.
b. Markskylten som finns pa ventilen.

LUO-gdbz-0odoyooon

Steg 2.

Steg 3.

OBS: Vissa ventiler har inte produktkoden pa
maérkskylten.

Bestam vilka packningssatser eller delar som 6nskas
genom féljande:

a. Stycklistan som bifogats.

b. Packningssats”A”innehallertatning(ar), membran
och packning(ar). Reservdelssats "B” innehaller
reservdelar till innerdelarna plus alla delar i
materialsats "A”.

Kontakta tillverkaren eller din ventilleverant6r och ange
produktkod numret, materialsatsbendmningen/numret
och eventuellt artikelnummer som inte finns med i
onskad materialsats. Kostnaderna for énskade delar
kan normalt erhéllas av forsaljningsrepresentanten.

METODB —DET FINNS INGENPRODUKTKOD TILLGANGLIG

— NEDMONTERAD VENTIL.

Steg 1.

10

Tag reda pa all tillganglig information fran ventilens
markskylt.

a. Serienummer.
b. Ventiltyp eller modellnummer.

Steg 2.

Steg 3.

Steg 4.

c. Storlek pa ventil.
d. Omradesfjader.
e. Beteckningen pa innerdelarna (om mgjligt).

Bestam utforande pa innerdelarna:

Metall eller mjuktatande sate?

Metall eller gummimembran?

Ar innerdelarna av SST eller massing?

Krévs 316 SST istéllet for standard 416 SST?
Anvands ett membran med TFE-folie?
Packningsfarg?

~ooooTw

Vilket medium, anvands.

Med informationen fran Steg 1, 2 och 3 ovan tillganglig
kontaktar du dinlokala ventilleverantor for bestammande
av vilka reservdelar som ska anvandas och delarnas
kostnad.

METOD C—DET FINNS INGEN PRODUKTKOD TILLGANGLIG

—VENTIL | DRIFT.

Steg 1.

Steg 2.

Steg 3.

Steg 4.

Steg 5.

Tag reda pa all tillganglig information fran ventilens
markskylt genom Steg 1, Metod B.

Vilket medium anvands.

Kontakta din ventilleverantdr med ovanstidende
information.

Ventilleverantéren kontaktar fabriken for att bestamma
den ursprungliga konstruktionen.

Invanta ventilleverantdérens svar med korrekta
artikelnummer och kostnad.
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RESERVDELSSATSER
MODELL ”1000HP”
(MONTERINGSSATS NR. SKUGGADE)

De nedan skuggade reservdelssatserna representerar ett avkortat identifikationsnummer for
standardventil (utan optioner) med de vanligast anvanda innerdelarna.

Trim-
konstruktion | Reservdelsssats Storlek
Stromningstyp No. fork. 1/2" (DN15) 3/4" (DN20) 1" (DN25) 1-1/4" (DN32) 1-1/2" (DN40) 2" (DN50)
B1 A BB4-AB1K-A BB5-AB1K-A | BB6-AB1K-A BB7-AB1K-A BB8-AB1K-A BB9-AB1K-A
B BB4-BB1K-A BB5-BB1K-A | BB6-BB1K-A BB7-BB1K-A BB8-BB1K-A BB9-BB1K-A
B2 A BB4-AB2K-A BB5-AB2K-A | BB6-AB2K-A BB7-AB2K-A BB8-AB2K-A BB9-AB2K-A
B BB4-BB2K-A BB5-BB2K-A | BB6-BB2K-A BB7-BB2K-A BB8-BB2K-A BB9-BB2K-A
B5 A BB4-AB5K-A BB5-AB5K-A | BB6-AB5K-A BB7-AB5K-A BB8-AB5K-A BB9-AB5K-A
Gas B BB4-BB5K-A BB5-BB5K-A | BB6-BBSK-A BB7-BB5K-A BB8-BB5SK-A BB9-BB5K-A
S1 A2 BB4-AB1K-A BB5-AB1K-A | BB6-AB1K-A BB7-AB1K-A BB8-AB1K-A BB9-AB1K-A
B BB4-BS1K-A BB5-BS1K-A BB6-BS1K-A BB7-BS1K-A BB8-BS1K-A BB9-BS1K-A
S2 A? BB4-AB1K-A BB5-AB1K-A | BB6-AB1K-A BB7-AB1K-A BB8-AB1K-A BB9-AB1K-A
B BB4-BS2K-A BB5-BS2K-A BB6-BS2K-A BB7-BS2K-A BB8-BS2K-A BB9-BC2K-A
S3 A BB4-AS3K-A BB5-AS3K-A BB6-AS3K-A BB7-AS3K-A BB8-AS3K-A BB9-AS3K-A
B BB4-BS3K-A BB5-BS3K-A BB6-BS3K-A BB7-BS3K-A BB8-BS3K-A BB9-BS3K-A
B1 A? BB4-AB1K-A BB5-AB1K-A | BB6-AB1K-A BB7-AB1K-A BB8-AB1K-A BB9-AB1K-A
B BBJ-BB1K-A BBK-BB1K-A | BBL-BB1K-A BBM-BB1K-A BBN-BB1K-A BBP-BB1K-A
B2 A3 BB4-AB2K-A BB5-AB2K-A | BB6-AB2K-A BB7-AB2K-A BB8-AB2K-A BB9-AB2K-A
B BBJ-BB2K-A BBK-BB2K-A | BBL-BB2K-A BBM-BB2K-A BBN-BB2K-A BBP-BB2K-A
B5 A4 BB4-AB5K-A BB5-AB5K-A | BB6-AB5K-A BB7-AB5K-A BB8-AB5K-A BB9-AB5K-A
Vatska 1 B BBJ-BB5K-A BBK-BB5K-A | BBL-BB5K-A BBM-BB5K-A BBN-BB5K-A BBP-BB5K-A
S1 A? BB4-AB1K-A BB5-AB1K-A | BB6-AB1K-A BB7-AB1K-A BB8-AB1K-A BB9-AB1K-A
B BBJ-BS1K-A BBK-BS1K-A | BBL-BS1K-A BBM-BS1K-A BBN-BS1K-A BBP-BS1K-A
S2 A? BB4-AB1K-A BB5-AB1K-A | BB6-AB1K-A BB7-AB1K-A BB8-AB1K-A BB9-AB1K-A
B BBJ-BS2K-A BBK-BS2K-A | BBL-BS2K-A BBM-BS2K-A BBN-BS2K-A BBP-BC2K-A
S3 AS BB4-AS3K-A BB5-AS3K-A BB6-AS3K-A BB7-AS3K-A BB8-AS3K-A BB9-AS3K-A
B BBJ-BS3K-A BBK-BS3K-A | BBL-BS3K-A BBM-BS3K-A BBN-BS3K-A BBP-BS3K-A

1 Mediet ar for trogflytande.
2 samma som reservdelsssats A for B1 trim, gasapplikation .
3 Samma som reservdelsssats A for B2 trim, gasapplikation.

4 Samma som reservdelsssats A for BS trim, gasapplikation .

5samma som reservdelsssats A for S3 trim, gasapplikation.

IOM-1000HP-STANDARD
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Standardventil Med Metalltatande Sate,

Innerdelar Av Méssing
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Husets avtappningsventil/kran, @

Option -26

DETALJNR. BESKRIVNING
1 VENTILHUS
2. FJADERHUS
3. TRYCKPLATTA
4. FJADERHALLARE
5. TRYCKPLATTA
6. JUSTERSKRUV
6. HANDRATT (Option-3 )
6. T-HANDTAG (Option-3 )
7. LASMUTTER
7. LASSPAK (-3 OPT)
7. LASMUTTER (Option-1)
8. FLANSBULT
9. FLANSMUTTER
10. PINNBULTSMUTTER
11. TRYCKPLATTSMUTTER
12. TRYCKLATTANS PACKNING.
13. TRYCKPLATTANS PINNBULT
14. VIPPARM.
15. SAXPINNE
26 55
R
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Cashco, Inc. L
P.O. Box 6

Ellsworth, KS 67439-0006

DETALJ NR.

16.
17.
18.
19.
20.
21.
21.1
21.2
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32.
33.

Kolvfjader Option -17

30,
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Konstruktion med mjuktétande sate

Konstruktion av metalltatande sate,
Option -15 Satesytor av stellit

Tele: 001.785.472.4461
Fax: 001.785.472.3539

www.cashco.com

&K\\X\\‘;‘.\.\\“\“
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e-post: sales@cashco.com « exportsales@cashco.com

Tryckti U.S.A.
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BESKRIVNING
PINNBULTSBRICKA
VIPPARMSAXEL
HUSPLUGG (Option -26)
MEMBRANPACKNING
MEMBRAN
CYLINDERENHET
CYLINDER

VENTILSATE
KOLVMANSCHETT

KoLV

SATESTATNING

SKRUV FOR SATESTATNING
OMRADESFJADER
MARKSKYLT

SATESKON (Option-15 )
KOLVFJADER (Option-17 )
KAPA (-1 OPT)
KAPTATNING (-1 OPT)

AVLUFTNINGSANSLUTNING PA FJADERHUS (Option-1)

24

(’Z Konstruktion av
metalltatand esate,
Option -15 Séatesytor
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Mjuktatande sate
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1/4" (DN8) NPT Avluftning
Option-1 & -25

Handratt & lasspak,
Option -3

Innerdelar
av massing

&

Metalltatande sate

(1-delskolv)



